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	ТЕХНИЧЕСКИЙ ОПРОСНЫЙ ЛИСТ



нанесение внутреннего гладкостного покрытия Газопроводов
	КОНТАКТНАЯ ИНФОРМАЦИЯ

	Наименование организации:      
	Род деятельности:      

	Адрес:      

	Контактное лицо:      
	Должность:      

	Тел.:      
	Факс:      
	Email:      

	АССОРТИМЕНТ ОКРАШИВАЕМЫХ ТРУБ

	Диаметры от         до            

	Производительность линии по нанесению покрытий      

	Наличие наружного покрытия да  FORMCHECKBOX 
 нет  FORMCHECKBOX 

	Наносится до   FORMCHECKBOX 
  после  FORMCHECKBOX 
  внутреннего

	Температурные режимы нанесения наружного покрытия (если наносится после внутреннего): максимальная температура нагрева трубы       , время от нагрева до охлаждения       

	

	ХРАНЕНИЕ КОМПОНЕНТОВ ЛКМ: теплый склад  FORMCHECKBOX 
 неотапливаемый склад  FORMCHECKBOX 


	ПОДГОТОВКА ПОВЕРХНОСТИ

	Способ очистки поверхности от масляных загрязнений
	Обжиг  FORMCHECKBOX 

	Другой       
	Нет  FORMCHECKBOX 


	Абразивная обработка
	Применяемая дробь
	Шероховатость поверхности после обработки  Rz     
Степень очистки  Sa     

	
	Тип         
	Размер      
	

	Контроль качества подготовки поверхности
	Обезжиривание

да  FORMCHECKBOX 
 нет  FORMCHECKBOX 

	Содержание солей

да  FORMCHECKBOX 
 нет  FORMCHECKBOX 

	Запыленность

да  FORMCHECKBOX 
 нет  FORMCHECKBOX 
  
	Шероховатость 

да  FORMCHECKBOX 
 нет  FORMCHECKBOX 
  

	ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЕ ОБОРУДОВАНИЕ ПО НАНЕСЕНИЮ ПОКРЫТИЯ


	Марка дозирующего насоса             
	Диапазон соотношений компонентов      

	Предварительный подогрев компонентов ЛКМ   FORMCHECKBOX 

	Наличие расходных емкостей с мешалками и подогревом  FORMCHECKBOX 


	Диапазон температур подогрева

 компонентов         
	Максимальное рабочее давление дозирующих насосов      
	Возможность подогрева основы и отвердителя до разных температур да  FORMCHECKBOX 
 нет  FORMCHECKBOX 


	Наличие насосов подкачки  FORMCHECKBOX 

	Длина шлангов от расходной емкости до дозирующего насоса      
	Длина шлангов от дозирующего насоса до смесительного коллектора      

	Длина шланга от смесительного коллектора до распылительной форсунки      
	Форсунки, количество      , размер      , расстояние до поверхности      

	Регулировка скорости перемещения штанги в трубе или трубы относительно штанги от/до       м/мин

	ОТВЕРЖДЕНИЕ ПОКРЫТИЯ

	Возможный диапазон температур отверждения от         до            

	Предварительная продувка трубы для удаления растворителей, да  FORMCHECKBOX 
 нет  FORMCHECKBOX 
, сколько времени         
	Время нахождения трубы в сушилке      

	Наличие возможности подогрева трубы индуктором перед помещением в сушилку, да  FORMCHECKBOX 
 нет  FORMCHECKBOX 
  

	Время от выхода трубы из сушилки до контроля твердости покрытия: мин.                   макс.          

	ПРИМЕНЯЕМЫЕ В НАСТОЯЩЕЕ ВРЕМЯ ЛКМ

	Марка: 
	Поставщик: 

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	ПРОЧАЯ ИНФОРМАЦИЯ

	Плюсы применяемых ЛКМ:      

	Минусы применяемых ЛКМ:      

	Что бы Вы хотели улучшить:      

	Окружающая среда, здоровье и безопасность:      

	Служебные требования:      

	Предложения и требования к новым покрытиям:      

	Прочее:      
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